Decentralizovana alternativa

Pri vyrobe potravin, napojov, liekov a kozmetiky hra klticovi tGlohu hygiena. Krajiny na celom svete musia dodrziavat prisne predpisy
HACCP a GMP predpisy zamerané na ochranu spotrebitelov. Spolo¢nosti posobiace na konkurenénom globalnom trhu st nuatené
optimalizovat svoje vyrobné procesy. Preto narastli poziadavky na rieSenie automatizacie uz na procesnej trovni. Konvencny pristup
centralizovanej automatizacie k vyrobnym ventilom neméze pinit Coraz prisnejSie poZiadavky priemyslu. Inteligentné procesné ventily
s integrovanou automatizaciou ponukaju Zivotaschopnu a efektivnu alternativu.

Konvenéné automatizacné rieSenia v oblasti procesnych ventilov
(vratane rozvadzacov, I/O systémov a procesnych zbernic) vyzadu-
ju nakladnu kabelaz. Tieto ventily st potom v prevadzke pripojené
na centralnu riadiacu jednotku prostrednictvom velkého poctu liniek
a diskrétnej spatnej vazby. Okrem vysokych nakladov spojenych
s C¢asovo naroCnym planovanim a instalaciou maju tieto rieSenia
problém aj s hygienou. Alternativou je pouzitie inteligentnych
ventilov, napriklad od Specialistov na prietokovl techniku — od spo-
lo€nosti Blrkert. Jedinou Ulohou, ktor( na rozdiel od klasického
automatizacného konceptu rozvadzaca a riadenia inteligentné ven-
tily spractvaju, je iba monitorovanie stavu a riadenia. V prevadzke
sa pouZzivaju pneumaticky ovlddané procesné ventily, ktoré moézu
byt vybavené vsetkymi potrebnymi automatizacnymi komponentmi
(hlavnymi — pilotnymi ventilmi s ru¢nym ovladanim, elektrickou
jednotkou spéatnej vazby, optickymi ukazovatelmi stavu, rozhra-
nim procesnych zbernic a dokonca aj polohovymi a procesnymi
regulatormi).

Jedna linka, 62 ventilov

Procesory moézu vyuzit vSetky funkcie, ktoré ponlka decentralizo-
vana automatizacia a integracia AS rozhrania ako procesnej zber-
nice. Na napéjanie, spatni vazbu a komunikaciu je potrebnéa iba
»dvojlinka“ prepajajica PLC az so 62 ventilmi. Kazdy procesny
ventil je individualne pripojeny ¢o najkrat$im prepojenim k hlavné-
mu rozvadzacu stlateného vzduchu v oblasti. Znizil sa tym pocet
kablov, dizka hadic a poget rozvadzacov.
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Ventilové systémy si samy o sebe navrhnuté v sitlade s EHEDG
pre hygienické konstrukcie a jednoduché Cistenie. Okrem toho,
Ze maju vysokU IP ochranu vyzadovand aktualnymi aplikaciami,
sU vyrobené z vyhradne fahko umyvatelfnych materialov. IP krytie
teda neovplyviiuje dlhodobé pouzivanie v prostredi s vysokou vlh-
kostou vzduchu alebo Casté umyvanie agresivnymi chemikaliami.
Tieto charakteristiky mozno v porovnani s konvenénymi automati-
zacnymi rieSeniami oznacit ako pokrokové. Okrem lepSej hygieny
a mensieho poctu vzduchovych liniek a elektrickych vedeni pontka-
ju aj rad dalSich vyhod. PouZzivatelia maju Uzitok z decentralizovanej
automatizacie eSte pred uvedenim do prevadzky — jednoduchsie
projektové planovanie a lahSia integracia procesov a automatizacie
ponuka flexibilnejSie rieSenia. Viditelny indikator stavu integrovany
do systému riadenia ventilov umoznuje operatorom sledovat proce-
sy a prevadzkovy stav ventilov nielen na jednom centrdlnom mieste,
ale aj priamo v prevadzke.
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RieSenia Sité na mieru

Decentralizovana automatizacia zaloZzena na inteligentnom systéme
ventilov sa sklada z procesného ventilu s integrovanou spatnou
vazbou a jednoduchou optickou spatnou vézbou a integrovaného
riadiaceho (pilotného) ventilu. Opticka spatna vézba je tvorena
vysoko vykonnymi farebnymi LED diédami a zjednoduSuje moni-
torovanie procesov v prevadzke. Volitelnou stcastou je priemyselna
zbernica s rozhranim AS. Medzné polohy ventilov sa nenastavaju
ruéne, ale pomocou ,uciacej sa funkcie".

Hygienické, kompaktné a bezpe¢né

»Procesné ventily vyzaduji len minimalny instalacny priestor,
a preto mozu byt lahko implementované do potrebného systému
zavodu. KedZe sl vyrobené z odolnych, fahko umyvatelnych mate-
rialov, poskytuji maximalnu dostupnost vdaka vynikajucej funkénej
bezpecnosti,“ vysvetluje Sebastian Kundel, segmentovy manazér
v spolo¢nosti Biirkert. Viynikajica dostupnost je dosiahnuta riade-
nym prisunom vzduchu do komor pohonov, Cize pruzina komory
je zasobovana iba Cistym vzduchom. Vlhkost, prach a necisto-
ty z prostredia sa do pohonov nemdzu dostat. U&inné tesnenie
piestov brani znecisteniu a vzniku korézie spbésobenej Cistiacimi
latkami. Tento dizajn nielen vyrazne predlZuje Zivotnost pohonu,
ale aj zvySuje Uroveni hygieny v procese. Vyrobok sa nemoze dostat
do styku s pruzinou v komore, a tak nedochadza k Sireniu baktérii
a znecisteniu vnatri pohonov.

Skrina riadiace] jednotky je preplachovana vzduchom kazdy spinaci
proces, kedZe urcity objem vzduchu je privadzany prostrednictvom
hlavného (pilotného) ventilu. Pri prepinani sa maléd Cast vzduchu
dostane aj do skrine. Tento proces trvd menej ako 10 milisekind.

Aplikacie |atp]journal|



V dobsledku pretlaku v skrini sa zlepsSuje IP krytie a zabraruje
prenikaniu vlhkého vzduchu, napriklad pri zmenach teploty
alebo pri cisteni studenou vodou. Integrovany tlakovy poistny
ventil automaticky kontroluje tlak. Ak je tlak cca 0,5 bar, ventil
ho automaticky znizi. Prostrednictvom tejto kombinacie riadenia
prisunu vzduchu je v skrini udrziavany konstantny pretlak, zatial
¢o sa urCity objem vzduchu pravidelne vymiena. Podobnym
spdsobom s modernizované digitalne elektropneumatické pozicio-
néry a procesné regulatory. Regulacné ventily preto spifiaju rovnako
prisne hygienické normy ako procesné ventily a maji Standardne
nastaven( vzduchovu regulaciu.

Ekonomika a hygiena idd ruka v ruke

.S rozvojom praktickych rieSeni, ktoré integruji funkcie
automatizacie do pneumatickych pohonov procesnych ventilov, sa
decentralizované automatizacné systémy stali pre mnohych pou-
zivatelov zivotaschopnou alternativou centralizovanych systémov,“
zddraznil Sebastian Kundel. Vyrobcovia potravin a napojov, ako aj
firmy vo farmaceutickom a kozmetickom priemysle sa nachadzaju
v pozicii, ked treba zladit poZiadavky vysokej Urovne automatizacie
produkcie s poziadavkami na hygienu a bezpec¢nost. Modularna
Struktira systémov zalozenych na inteligentnych procesnych
ventiloch zabezpeCuje, ze mozu byt prispésobené aktualnym apli-
kéacidm a situaciam. Pritom su tieto optimalizované rieSenia vzdy
zalozené na vysoko kvalitnych osvedéenych komponentoch s dlhou
Zivotnostou.
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